TAKTIC)

Der fiihrende Standard

fur Austaktung

Mit weniger Planungsaufwand zur reibungslosen
Produktion in variantenreichen Montagelinien

TAKTIQ - Produktion im Einklang
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Unsere Mission

Planung neu denken — mit Herz, Verstand und Algorithmus

Das Problem
Steigende Komplexitat,
starre Planung

Steigende Variantenvielfalt, schwankende
Bedarfe und neue Taktkonzepte erhdhen die
Komplexitat der Produktionsplanung stetig.

Planer verlieren aber weiter wertvolle Zeit mit
langsamer, unflexibler Software.

Entscheidungen bleiben intransparent, Potenzial

ungenutzt. Das flhrt zu einer niedrigen Effizienz
und Stlickzahlverlust.

TAKTIQ - Produktion im Einklang
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Die Losung
Innovative Algorithmen,
intuitive Software

Die Grunder Dr. Altemeier und Dr. Danne haben
schon 2010 wahrend ihrer Forschung und
Praxiserfahrung in der Endmontage erkannt:

Nur mit modernen Algorithmen lasst sich die
Effizienz in variantenreichen Linien nachhaltig
erhdhen und Stiickzahlverluste vermeiden.

Seitdem sind Uber 180 Jahre Erfahrung in die
Entwicklung von TAKTIQ geflossen.
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Die Wirkung
Produktionsplanung

weltweit revolutioniert

Heute setzen Hersteller weltweit auf das, was
TAKTIQ einzigartig macht:

Vollstéandige Variantenabbildung, dynamische
Bauraten- und Auslastungsberechnung,
realistische Simulationen sowie interaktive und
automatische Austaktung.

Fir mehr Stabilitat, Transparenz und Effizienz in
der Produktionsplanung.

18.11.2025



Wir sind TAKTIQ

Unsere Werte

Wertschatzende Partnerschaften
Und Erfahrungsaustausche mit unseren Kunden

Produktion braucht . 15
kei Stillstand
einen Stifistan Jahr Entwicklung Jahre Innovation 6500 89 250

Deswegen treiben

wir Innovation voran! im Monat und Fortschritt Anwender Namhafte Kunden Austauschtermine p.a.

Weltweite Wirkung 12% 11

In verschiedenen Varianten Mehr Effizienz Produzierende Branchen
50% 18 100%
Weniger Planungsaufwand Lander im Einsatz Mehr Planungssicherheit

TAKTIQ - Produktion im Einklang 18.11.2025 3



Fokus

= 20 Sek. — 1 Std. Taktzeit

= 15-1.000 Arbeitsplatze

= 100 - 2.500.000 Arbeitsvorgénge
= 10 - 10%7 Auftragsvarianten

Mit TAKTIQ produzierende Branchen

Automobile Bagger Busse
Gabelstapler Krane
Landmaschinen Tier 1-Zulieferer

Transporter Trucks Vans

Wohnmobile

=HYMER

CreEsrG AL

AUTOMOTIVE

TAKTIQ - Produktion im Einklang

Unsere Referenzen & Fokus
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TAKTIQ Zwei filhrende
Losungen

Optimal aufeinander abgestimmt

Der fiihrende Standard
fur Austaktung und
maximale Effizienz

Jetzt erleben

Nutzen Sie die Synergien unserer
Softwareprodukte, um Effizienz & Qualitat
lhrer Planung & Produktion auf ein noch
héheres Level zu heben.
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TAKTIQ Module

Beliebig kombinieren und perfekt auf
Anforderungen Ihrer Produktion abstimmen

Austaktung

Prozessanforderungen

Auftragsprogrammszenarien

TAKTIQ - Produktion im Einklang

A\

Ergonomie

Zeitwirtschaft

Montageanweisungen

Auftragsvorschau

Sequenzanforderungen

18.11.2025



Austaktung

Werker und Arbeitsvorgange optimal auf Arbeitsplatze
verteilen fur eine effiziente und reibungslose Produktion

Maximale
Effizienz

TAKTIQ - Produktion im Einklang

XXX

Reibungslose
Produktion

Reduzierter
Planungsaufwand
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lhre
Benefits

Mit TAKTIQ Austaktung

TAKTIQ - Produktion im Einklang

Aussagefihigkeit in Sekunden
= Interaktiv und automatisch austakten

= Extrem schnell alternative Planungsszenarien
berechnen, simulieren und bewerten
(> 1.000.000 Lésungen in 5 Sekunden)

= Unterschiedliche Taktzeiten und Austaktungslésungen

vergleichen

= Mehrere Auftragsprogramme (Varianten und Mix)
berticksichtigen und Auslastung sowie
Wertschépfung bewerten

= Flexible Variantenverknlipfung mit beliebigen
Merkmal-Regeln (Und, Oder, Nicht, Klammerungen)

Ein Tool fiir alles

= Dokumentation, Simulation und Optimierung in
einem

= Integrierte Planung mit weiteren Modulen:
Zeitwirtschaft, Ergonomie, Auftragsvorschau,
Sequenzierung und mehr

Noch heute selbst iiberzeugen

Testen Sie jetzt Ihre kostenlose Demo oder buchen Sie
Ihre unverbindliche Beratung auf taktig.de/erleben

Umsetzbarkeit sicherstellen

= Varianten und Fertigungszeiten detailliert bewerten

= Umfangreiche Analysefunktionen und visualisierte
Kennzahlen nutzen (Zeitspreizung, Drift, ...)

Schnell lernen, intuitiv planen

= Klare und leicht verstandliche visuelle Darstellungen
= Moderne benutzerfreundliche Oberflachen

= Automatische Workshop-Protokolle und Reports

= Reibungslose Multi-User Planung mit zeitlich
versionierten Planstanden (bei Servereinsatz)

Dauerhaft technischer Vorreiter

= Sie bleiben immer hochinnovativ durch unseren
agilen Entwicklungsprozess

= RegelmaBige Updates mit neuen Features sind
inspiriert von Impulsen unserer Kunden

18.11.2025 /=


https://www.taktiq.de/erleben

TAKTIC)

Partner

Prozessplanung

'\' PTC Windchill
‘ Produkt-Lebenszyklus-Management
e

in 3D und mit Echtzeitdaten

Delmia
Digitale Planung und Fertigung auf
Basis der 3DEXPERIENCE Plattform

TiCon

Detaillierte Zeiterfassung
und Analyse

TAKTIQ - Produktion im Einklang

Als Standard fiir Austaktung bildet TAKTIQ bereits viele Bereiche der Produktionsplanung
mit ab. Wenn Sie in angrenzenden Planungsphasen noch weiter in die Tiefe gehen wollen,
profitieren Sie von unseren Partnerschaften.

Arbeitsplatzgestaltung

TAKTIQY Austaktung

o
)

@
:

o

o2 = | @2 =

Work Designer
Prozessoptimierung und
Ergonomie-Analyse in 3D

" ipolo
EE Ip0|0g 3pD Simgation mit

Logistikplanung

/.

|

|
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Schnittstellen

TAKTIQ einfach in ihre IT-Landschaft integrieren

X (- ema .1"“3

Q
Hipolog 1'!4'

Excel Im-/Export Standard-Schnittstellen Weitere Schnittstellen
Sie wollen erst alles testen, bevor Sie in Verbinden Sie ihre IT-Landschaft selber, Wir haben bereits Schnittstellen zu Systemen
eine langfristige Schnittstelle investieren? schnell und einfach mit der TAKTIQ wie Ticon, ema, ipolog, Windchill, Dassault,
dank unserer Standard-Schnittstellen. SAP und auch kundeninternen Systemen.
Einfach unsere Excel-Vorlage direkt aus
TAKTIQ exportieren, ihre Daten in die Mit unseren Beispiel-Schnittstellen Auch halocline, Siemens Teamcenter und
markierten Spalten eintragen und wieder kann sich ihre IT-Kollegschaft schon ein weiteren Systemen programmieren wir nach
importieren. Dabei helfen wir Ihnen gerne! Bild Gber Umfang und Aufbau machen. Absprache gerne eine Schnittstelle.

[ Schnittstelle }

TAKTIQ - Produktion im Einklang 18.11.2025 10


https://taktiq.assemblysuite.com/prod1-interface/index.html

Fliihrende Hersteller setzen

auf TAKTIQ
Und das sind die Grinde

v

=il
A

Sicherheit und Stabilitat

Durch dynamische Auslastungssimulation und -vorschau
vermeiden Sie Engpasse und halten lhre Produktion stabil.

Schneller planen. Kliiger reagieren.

Durch den Einsatz von Intelligenz und Automatisierung im
Planungsprozess sparen Sie wertvolle Zeit und steigern
Ihre Reaktionsfahigkeit.

Effizienz auf neuem Niveau

Automatisch oder interaktiv — moderne Austaktung sorgt
fir maximale Effizienz und Harmonie in der Produktion.

TAKTIQ - Produktion im Einklang

Fokussiert. Innovativ. Flihrend.

Mit tiefem Methodenwissen und praxisnaher Expertise
begleiten wir Hersteller als Partner. Durch unseren Fokus
auf die Austaktung treiben wir permanent Innovation.

Flexibel und Zukunftssicher

Unsere etablierte Losung lasst sich nahtlos integrieren,
bleibt anpassungsfahig fiir kommende Anforderungen und
Uberzeugt mit schneller Reaktionsfahigkeit.

Transparenz in jeder Planungsstufe

Vollstandige Variantenabbildung sowie dynamische
Bauraten- und Auslastungsberechnungen schaffen die
Basis flir stabile, datengetriebene Entscheidungen.

Einfach und gerne arbeiten

Durch hohe Zuganglichkeit und unterstitzende Workflows
entsteht ein Nutzererlebnis, das motiviert und begeistert.

18.11.2025 11
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Prozessanforderungen

Anforderungen an die Austaktung festhalten
(Vorganger, Hohen, Arbeitspositionen, Werkzeuge)
und so realisierbare Losungen sicherstellen

Mehr Potential
identifizieren

TAKTIQ - Produktion im Einklang

M=
M=
M=

Realisierbarkeit
sicherstellen

[}2*\

Interaktive und
automatische
Austaktung
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lhre
Benefits

Mit TAKTIQ Prozessanforderungen

TAKTIQ - Produktion im Einklang

Produktion starker optimieren

= Optimierungspotentiale einfacher erkennen
(Laufwege reduzieren, Hohenwechsel vermeiden,
doppelte Werkzeuge erkennen)

= Workshops beschleunigen und Gbersehene
Anforderungen vermeiden

= Vorschlagswesen und automatische Austaktung
einsetzen

= Limitierende Restriktionen erkennen und auflosen

Einfache Pflege, groBBer Nutzen

= Detaillierte Anforderungen einfach pflegen
(Hohe, Arbeitsposition, Werkzeuge, ...)

= Manuelle und automatische Arbeitsvorgang-
Verschiebungen halten alle Anforderungen ein

= |nvestitionen in zusatzliche Werkzeuge,
Warenkorbkonzepte und Umbau vorab bewerten

Noch heute selbst iiberzeugen

Testen Sie jetzt Ihre kostenlose Demo oder buchen Sie
Ihre unverbindliche Beratung auf taktig.de/erleben

Objektive Machbarkeitspriifung

Anforderungen klar definieren und immer einhalten

Live-Feedback Uber Einhaltung und Verletzung
gepflegter Restriktionen

Simulation in unterschiedlichen Szenarien auf
Knopfdruck

Diskussionen vermeiden

Alles im Blick

Hohenprofil in Montagelinie Uibersichtlich visualisiert
Konflikte in Baurdumen direkt erkennen

Interaktiver Vorranggraph visualisiert Beziehungen
zwischen Arbeitsvorgangen

GroBe Avo-Gruppen und limitierende Restriktionen
erkennen und auflésen

Wissen zentral sammeln und sichern

Produktionswissen direkt dokumentieren und einfach
weitergeben

Neue Kolleglnnen schneller einarbeiten

18.11.2025 7= 13


https://www.taktiq.de/erleben

o Starten

f Dokumentieren

Auftragsprogramm [RT1, MT1] (1000)

Merkmale (124)

Y

V]
ey

Auftragsprogrammszenarien

Auftragsprogramme detailliert analysieren und auf Basis
von Vertriebs-Prognosen generieren und simulieren

-

&

Merk...

MELE

MHeB

MHeD

MH8B

MH8D

MV6B

MV6D

MVEB

MV8D

MWAS

ACC

APP

BAS

nirm

@ Report

i 7

Qualitat der
Analysen steigern

Extreme
Reaktionsfahigkeit

Auftragsprogramme
realitdtsnah generieren

TAKTIQ - Produktion im Einklang

Q Analysieren | 7 Optimieren
Auftragsvarianten (281)
Suche

G Ursp L Zielk ate B IO% 100;(. Bezeichnung Kategorie Kategorie

| 5,40 % 8.00 % 540% [ I: |-2.60%  Motor Elektro MOT Motor

| 4,30 % 4,30 % 430% | i ] 0,00%  Motor Hybrid V6 Benzin MOT Motor

‘ 4,10 % 4,10 % 410% [ i ] 0,00%  Motor Hybrid V6 Diesel MOT Motor

2,60 % 2,60 % 2,60 % Ii ] 0,00%  Motor Hybrid V8 Benzin MOT Motor

| 4,50 % 4,50 % 450% | i ] 0,00%  Motor Hybrid V8 Diesel MOT Motor

I 9,80 % 6,80 % 9,80 % [ :l 1+3,00%  Motor V6 Benzin MOT Motor

I 12,10 % 8,90 % 12,10 % I:F ]+3.20%  Motor V6 Diesel MOT Motor

. 23,80 % 30,00 % 2380 % [ ‘ ]-620%  Motor V8 Benzin MOT Motor

. 26,80 % 26,80 % 26,80 % [ i ] 0,00%  Motor V8 Diesel MOT Motor

I 6,60 % 4,00 % 6,60% [ :l 1+2,60 %  Motor Wasserstoff MOT Motor
62,60 % 62,60% | i ] 0,00%  Adaptive Cruise Control ADAS Fahrerassis
20 % Infotainme
” Auftragsprogramm generieren [Auftragsprogramm [RT1, MT1]] Fahrerassi
.. v Stiickzahlen je Modell festlegen (i ] Polrehes
124 angezeigt

Modell Stuickzahl (original) Ziel-Stiickzahl (relativ) Ziel-Stlickzahl (absolut)
r MT1
RT1 360 36,00 360

Ziel-Stiickzahl gesamt 1000
Parametrierung
Jedes Merkmal mind. 1x behalten Prazision @ Dauer ® -
v Jede Auftragsvariante mind. 1x behalten
© Auftragsprogramm generieren € Abbrechen

18.11.2025 7= 14
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lhre
Benefits

Mit TAKTIQ
Auftragsprogrammszenarien

TAKTIQ - Produktion im Einklang

Interaktiv und live

= Haufigkeiten der Merkmale anpassen ohne einzelne
Auftragsvarianten bearbeiten zu missen

= Automatische Prifung von Baubarkeitsregeln bei
manueller Verdnderung von Varianten

= Gleichzeitige Anpassung von mehreren Bauraten und
gesamter Auftragsanzahl

= Auftragsprogramme einfach nach Regeln aufteilen

Viele Optionen, einfache Navigation

= Merkmale anlegen und beliebig zur Optimierung bzw.

Analyse verwenden

= Auftragsmerkmale in Kategorien sortieren und
einfach wiederfinden

Noch heute selbst iiberzeugen

Testen Sie jetzt Ihre kostenlose Demo oder buchen Sie
Ihre unverbindliche Beratung auf taktig.de/erleben

Realistisch planen
= Simulation auf Basis von unterschiedlichen Prognosen

= Detaillierte Analyse der Auftragsvarianten inkl.
Haufigkeiten und Korrelation von Merkmalen

= Baubarkeit immer gewabhrleistet, da nur bestehende
Auftragsvarianten verwendet werden

Rekordverdachtige Rechenleistung

Mathematische Optimierungstechnologie erzeugt
Auftragsprogramm nach Zielvorgaben mit minimaler
Abweichung

Perfekte Erganzung

Auswirkung alternativer Auftragsprogramme in
Kombination mit den Modulen Austaktung und Optimale
Reihenfolgeregeln bewerten

18.11.2025 /=
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Ergonomie

Ergonomische Belastung je Werker ermitteln und
optimieren und beim Austakten live Ergonomiebewertung

durchfUhren
Zertifizierte
Ergonomie

1 approved by
MTM _ASSOCIATION
L

TAKTIQ - Produktion im Einklang

Maximale
Effizienz &
Ergonomie

Rasante
Neubewertung

Ergonomische Belastungen

Arbeitsplatz/ Avo | Bezeichnung

@ TQMT_009f Baustein 4x2 schwarz (Tank Benzin) auf..

Tank einsetzen

3 Schrauben aus Behalter nehmen

Tank mit Schrauben befestigen

- Visuelle Kantrolle der Montagearbeiten

@ TQMT_009€ Baustein 4x2 schwarz (Tank fiir Hybrid-B...

Tank (Kleir) platzieren und sinrasten lzssen

Schmiermittel auftragen

Schlauch heranziehen und am Tank befestige

Visuelle Kontrolle

Schmiermittel nachfdllen
@ TQMT_009¢ Baustein 4x2 schwarz (Alku fr Elektro...

Akku platzieren

Akku befestigen

@ ecportieren [} Importieren

Modell.. Merkmal... Anforderungen ‘;; Daver  Baurate | Planzeit  Haltung Rumpfdrehung  Rumpfneigung  Reichweite Greifart Fingerlrafte Armrafte
MTT TBEN 116 1840% 2,05
N 576 106 () G ;
ey
v 216 040 g
M 270 050 # 3N
D30
N 054 010 (‘
i
MTT TBHY 698  690% 048
@ Leicht (<107 40N
I & Iy
Vad [CF 343
“" Mittel (~15°) 20N
v 072 005 r‘ [ ] ‘ 0N et
@) rocn-25) Qo7 e @o7Te
asn
v 162 o P .) ‘et
Q Extrem (>30°) 15 OsTe
>0
M 054 004
Ergonomicbewertung
© o M o Qb 2 Ohustast  Max-Var. Erg.Bew.
B2 007 W Vomelinks 22 2 @ 9o% 164 Wl 200
Gesamtergebnis [l 2400 Punkce
Ganzer Korper 40N
+ + + ( + + x =
140 100 00 00 02 00 00 105
Dz20x
Allgemein nw -
Physische Hierarchie: 8221007 | VL Kraftperzentit P40 (i Ausfohrung) Brutto-Schichtdauer [MinJ: 4800
Organisatorische Hierarchie: Montage | 3626812 Geschlecht:  Obenwiegend Manner Pausen/Schicht [Min 100 (1.0 Pause(n)
Bezeichnung: Vorne lnks Netto-Schichtdauer [Min: 4700
Kapazitt [TE} 1440
Stockzah!in Referenzschicht: 195.0
Gonzer Kerper | Obere Extremitaten
Kerperhaltungen
Bezeichnung Norm.Daver  Grundhaltung  Rumpfdrehung  Rumpfbeugung  Reichweite
Aufrecht stehen oder gehen im Wechsel, Stehen mit Abstatzing e 2punice 45 Punie 38 Punite 18 Punkte
Aufrecht stzen e 0Punke 18 Punkte

2,0 Punkte

Aktionskrafte

info

@ Fingerkrafte
Zeigefinger | 35,0 N | Statisch |
Daumenkontaktgriff 450 N| Statisch |
Daumendruck | 400 N | tatisch |

® Armkrste
Nach vorne gebeugt stehen | B- (nach vorne) | 70 N | Dynamisch |
Stark nach vorne gebeugt stehen | B- (nach vorne) | 100 N | Dynamisch |
Stark nach vorne gebeugt stehen | 8- (nach vorne) | 70 N | Dynamisch |
Nach vorne gebeugt stehen | A+ (nach oben) | 55 N | Dynamisch |

@eorieen

18.11.2025

45Punkte  38Punkte 3,6 Punkte

13.9 Punkte — 14 Punkte

Intensitst Auswertung
225

8 Punkte
425% FMax
08x

1.9 Punkte

@ schiicten



lhre
Benefits

Mit TAKTIQ Ergonomie

TAKTIQ - Produktion im Einklang

Etablierte Standards

= Bewertung der ergonomischen Belastungen von
Werkern durch EAWS® oder individuelle
Bewertungsmethoden unserer Kunden

= Als erstes Unternehmen offiziell von der Deutschen
MTM-Gesellschaft als EAWS® konform zertifiziert

approved by
MTM _ASSOCIATION
-l

Automatisch austakten

Automatische Austaktungsverfahren berticksichtigen
ergonomische Grenzwerte (Punkte- oder Ampel-System)

Noch heute selbst iiberzeugen

Testen Sie jetzt Ihre kostenlose Demo oder buchen Sie
Ihre unverbindliche Beratung auf taktig.de/erleben

Realisierbare Workshopergebnisse

Integrierte Bewertung der Ergonomie bei der
Erarbeitung von neuen Austaktungslosungen

Bessere Losungen und kirzere Planungszeit durch
direkte Live-Bewertung der ergonomischen
Auswirkungen bei jeder Anderung (Verschiebung von
Arbeitsvorgangen, Auftragsprogramm-, Taktzeit-
oder Schichtplan-Anderung)

Interaktiv austakten

Vorschlage flr Verschiebungen von Arbeitsvorgangen
mit Live-Berechnung resultierender ergonomischer
Auswirkungen

Erreichen von hochster Effizienz & Ergonomischen
Zielen!

Schneller (neu)bewerten

Dokumentation der ergonomischen Belastungen auf
Arbeitsvorgangsebene und gleichzeitig Bewertung
der Ergonomie auf Arbeitsplatz-Ebene

Wiederverwendung aller ermittelten ergonomischen
Belastungen an Arbeitsvorgangen

18.11.2025 /= 17
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Zeitanalysen

s Datenkarten 2
Adbeitplatz/ Avo sezeichnung © Modelberog  Zewer. uahl Mgkt Ergonom.. TEZet VA Vaw AR I g e SRBR 7
» ® 8221001 | ML Achse 0
TQRT_0142 RT1  Baustein 2x1 dunkelgriin mit StoBstange hellgrau mittig verbinden RT1 v Sevequngsiange o >b 20 | >50
TQRT_014a1 RT1  Baustein 2x1 dunkelgriin (Seilwinde) einbauen, vorne RT1 v incm <§u <Iﬂ;ﬂ
® TQ001-a1 Stationsstempelblatt Alle Modelle 70 252 000 252 3 = > — 3
® TQ001-b1 Gehen von Karosse zu Karosse Alle Modelle 2 5.40 0.00 5.40 Kods] 1 [ 2 | 3
Laufweg 25 60000 10000 10000 540 000 540 und
® TQMT.010aMT1 _ Platte 4x1 orange auf Unterbodenplatte montieren, mitte hinten mrt 205 1062 v 1062 0.00 Platzieren ™Y
Pt snbringen 1S 10000 1000 10000 414 ¥ 414 000 o des | arandes
© TQMT_010b MT1  Platte 4x1 installi itte hint T 200 7216 = 7.56 020 leicht lose AB | 30 45 60
Hauptworkflow <1k eng AC | 40 | 55 | m
Kot vrgen w om0 om e v 2 om e | AD | 20 |45 |60
S ep— 2 a0 w0 tom s v 14 om sohwerg [loso | AE |30 |56 | 70
Kabel an zwei Stllen mit Kammern befestigen 4 2000 1000 10000 324 v 320 000 eng AF | 40 | 65 | &
#Aufrsumarbeiten (alle 10 Vorgsnge) Handvoll _|ungefahr | AG 40 65 30
Klammerbehaiter austauschen 55 10000 01000 10000 020 000 020 >1kg ungefahr | AH 25 45 56
® TQMT_009c MTH i . hinten  MT1 255 se v 1458 000 Sg‘skg lose AJ | 40 | 65 | 75
d o Tk eetn ol o] o] oo ol | 6| om0 eng A 50 [ 55 | s
4 Schrauben aus Behalter nehmen 20| 40000 10000 10000 288 v 288 000 >8kg ungefahr AL 80 105 15
Tenk mit Schrauben befestigen 25| 40000 10000 10000 360 v 360 000 g;l‘skg — B B
Schiauch an Tank anbringen 35 10000 10000 10000 126 ¥ 126 000 eng AN | 120 145 160
@ TQMT_009%e MT1  Baustein 4x2 schwarz (Akk: mFlieBlinie 20) Y o s
. . . . . . Akku verkabeln 222 Links Schweller Rechts Tar Links Tur Rechts Heck 1 Heck 2
Zeitbedarf fur Arbeitsvorgange einfach mit Zeitbausteinen e [ : 3 : : :
e || @ | e : ¥ : o - o
Tank mit Schrauben b 81,26 % 9 33,89 % 99,40 % 126,22 % 99,08% 112,32 % 94,18 % 115,55 % 8

s C SCY-T 3

definieren und Wertschoépfung erkennen

© TQMT_009f MT1  Baustein 4x2 schwar

Tenk einsetzen

3 Schrauben aus Beht

Tank mit Schrauben b & Arbeitsplitze (2) S Q7R
P — £ B22 (004 | HM | Heck 1 > PR
DGU: 5 UTZ: 5,07 % Max.-Var. 115,55 % Nutzbare TZ: 72,00 DB: 0,42
Trss32% 2 @oa18% 918% @ 2 8832%[
r— =" e Ry

] Vorschlagsliste
£ Werker reduzieren

! ® - )
L _J [ Unterschiede in Szenarien _
i o —
50,00 & ' Ergonomische Belastungen 50,00
o
2
S

22 Werker erhdhen
. 0,00 %, Auslastung reduzieren 0,00
Zeitwirtschaft und Zeitbausteine Ubersichtlich und L2 - om0 w @ 4 20 oiY Abeweheeoptimenn g o
. . .. - - I g = Auftrag 13 Reihenfolgeregeln herleiten S kB £ @
Austaktung in einem zentral definiert verstandlich Q. Merkmal-Zetn anayseren
Arbeitsvorginge (22) ive Austaktu amtenabersicht

By ® 1D Modelle Merkmalregel  Bezeichnung =| Driftanalyse TE Baurate PZ PZ Gruppe
TQ_004... Alle Mo... Stationsstempelblatt = Diiftvergleich 252 W 10000% 252 252
TQ_004...| Alle Mo... Gehen von Karosse zu Karosse 2L Auftragsvorschau 540 M 10000% 540 540

[ ) 2x StoBdampfer rot (Fahrwerk Ad... M Ergonomiebewertung [m]

TQMT_... MT1 FCOM 2x StoBdampfer rot (Fahrwerk Co... M1 StoBsda... 12,00 O 1970% 2,36 8,62

TAKTIQ - Produktion im Einklang 18.11.2025 7= 18
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lhre
Benefits

Mit TAKTIQ Zeitwirtschaft

TAKTIQ - Produktion im Einklang

Einheitliche Zeitenermittlung

= Bausteine und Analysen zentral definieren und an
Arbeitsvorgangen nutzen

= Leistungsgrad sowie Zu- und Abschlage zentral
festlegen

= Wertschépfung transparent machen durch Value
Added und Non Value Added

= Verwendungshaufigkeit und Anteile von
Zeitbausteinen analysieren

Schneller zum Ziel

= Kombinierte Verwendung von Schatzzeiten und
Zeitanalysen

= Schnelle Identifikation von fehlenden Zeitanalysen
und aktiven Schatzzeiten

= Transparente und nachvollziehbare Darstellung

Noch heute selbst liberzeugen

Testen Sie jetzt Ihre kostenlose Demo oder buchen Sie
Ihre unverbindliche Beratung auf taktig.de/erleben

Einfacher arbeiten

= Einfache Pflege sowohl am Arbeitsvorgang als auch
Ubergreifend fir einen Arbeitsplatz oder die ganze
Linie

= Schnelle Wiederverwendung von Bausteinen die
zuletzt oder haufig verwendet wurden

= Drag & Drop von Bausteinen zu neuen Zeitanalysen-
Zeilen

= Kommentare und Uberschriften formatieren innerhalb
von Zeitanalysen

= Ubersichtliche Auswahl von Bausteinen aus
anpassbaren Datenkarten

Eigene Standards definieren

Arbeiten mit beliebigen (auch individuellen)
Bausteinsystemen (z.B. UAS)

Live Anpassung

Live-Aktualisierung aller Zeitanalysen bei Anpassungen
von Zeit-Bausteinen

18.11.2025 /=
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Montageanweisungen

Planungsergebnis per Excel oder PDF an die Produktion
weitergeben und Werker mit digitalen
Montageanweisungen in TAKTIQ schulen

-

Arbeitsanweisungen
automatisch erzeugen

Wissen sichern
und weitergeben

Langfristig Zeit
sparen

TAKTIQ - Produktion im Einklang

+ icherheit ® - cuatian (A) - archiv CC = Kritische SC -si - -
@D = Visuell w = Berithren é} =Mit Vorsicht beriihren |fl Markierung Funktion @ =Larm F = Messen R = startrende
N Beschreibung des Arbeitsvorgang Symbole Teilenummer Referenz ‘ Position Abbildungs Index (Feto) Werkzeu
10 [Anschiuss der Modulverbinder des Kabelkanals mittels Markierungen kontrollieren @ . N
20 Kontrollieren ob die Saulendichtung korrekt ist mittels Markierung
30 Kontrollieren ob die Sicherung fiir die Ambiente-Beleuchtung verbunden ist
40 Positionswechsel von Position A nach C
Gegenwart und Konformitat der Montage der Linken Amaturenbrett Clips kontrollieren
Linken Lufter montieren —
50 Verklipsu'  pigitale Montageanweisungen
Montane
[Ambi
Band St Posi Arbeitsplatz
Kot e © 18} P - Aopy ® 0@ 0 0@
B2 001  VOR VM Achse —
Gege
Rect Optionen ¥ Stammdaten % Verkniipfte Dateien L3
60 Verid SchriftgroBe: A A" | 2 Bezeichnung: Fixierung schwarzin
IMont Baustein 2x1 (2 Licher)
Ambi Anzeigedauer Medien (Sek.): 3 hellgrau stecken, vorne
Konti links
Gruppe: RT VM Ach: link ]
zentr Bezeichnung Sichtbar  Hervorgehoben "uppe chse vorne fins
i - TE: 11,50 (VA: 11,50, NVA:
Arbeitsplatz1 || Erganzt Bttt + v v 000) ——
Gruppe + Baurate 36,00 % W
TE & v Modelle: RT1
Baurate + v
Modelle & v
Motoren L v
Merkmalregel + v
Variantensplit-Merkmalregel == v @ © 11 TQRT-007png -
O Ansichtsoptionen zuriicksetzen - oteien |ZERaTaIeen
Arbeitsvorgiinge £
# = Bezeichnung Teile & Gruppe TE Baurate AA Modelle Merkmalregel
1 Ja Stationsstempelblatt 252 W10000% 9% Alle Modelle
2 Ja  Gehen von Karosse zu Karosse 540 M 10000% 99 % Alle Modelle
3 Ja il dplatte 6x2 schwarz 379526 MT VM Spoilermodul 490 O 1350% 192% MT1 XsP
4 Ja  Abdeckplatte 4x2 glatt weiB auf Spoilergrundplatte montieren 4560178 MT VM Spoilermodul 2268 O 1350% 192% MT1 XsP
5 Ja TAKTIQ-Aufkleber anbringen MT VM Spoilermodul 1000 O 640% 199% MT1 XSP&XTQ
6 Ja Spoilermodul um 180 Grad auf den Kopf drehen MT VM Spoilermodul 2184 O 1350% 192% MT1 Xsp
7 Ja Spoilerscharnier 2x1 schwarz auf Spoilermodul montieren, links 4515368 MT VM Spoilermodul 1224 O 1350% 192% MT1 XsP
8 Ja Spoilerscharnier 2x1 schwarz auf Spoilermodul montieren, rechts 4515368 MT VM Spoilermodul 1224 O 1350% 192% MT1 XsP
9 Ja Spoilermodul um 180 Grad zurtickdrehen MT VM Spoilermodul 2268 O 1350% 192% MT1 XsP
10 Ja  Lu 2x1 schwarz auf montieren, rechts 4541191 MT VM Spoilermodul 1450 O 1350% 192% MT1 XsP
1 Ja Lo 2x1 schwarz auf montieren, links 4541191 MT VM Spoilermodul 1450 O 1350% 192% MT1 XSP
12 Ja Fixierung schwarz in Baustein 2x1 (2 Locher) hellgrau stecken, vorne links 4121715, RT VM Achse vorne links 11,50 B 3600% 187 % RT1
13 Ja  Achsaufhanauna schwarz auf Fixieruna schwarz stecken. vore links 6280394 [E] RTVM Achse vorne links 1600 B 3600% 187 % RT1
Anzahl Arbeitsvorgange: 23
@ SchlieBen
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lhre
Benefits

Mit TAKTIQ Montageanweisungen

TAKTIQ - Produktion im Einklang

Produktion einfach schulen
= Autoplay zur Qualifizierung mit Bildern und Videos

= Flexible Anpassung der Oberflache und angezeigter
Attribute nach Bedarf
(gezeigte Inhalte, SchriftgroBen, Bilddarstellungen)

An eigene Bediirfnisse anpassen

= Individuelle Formatvorlage mit z.B. unternehmens-
und landesspezifischer Sprache, Design, Logos

= Vollstandig individuelle Vorgaben von Attributen
(Drehmomente, Werkzeuge, Icons fiir Sensitive oder
gefahrliche Tatigkeiten, etc.) sowie Angaben auf dem
Dokument (Priifer, Version, Freigebender, etc.)

= Platzierung von Bildern auf Extra Seiten nach
Vorgaben

Noch heute selbst iiberzeugen

Testen Sie jetzt Ihre kostenlose Demo oder buchen Sie
Ihre unverbindliche Beratung auf taktig.de/erleben

Automatisch Arbeitsanweisungen
generieren

= Automatische Anpassung der Montageanweisung
nach Verschiebung von Arbeitsvorgangen oder
Anpassung von Avos und Arbeitsplatzen

= Staéndig aktualisierte Bebilderung des Ablaufes am
Arbeitsplatz durch Verkniipfung von
Arbeitsvorgangen mit Bildern

= Zusammenfassung und Hervorheben von Attributen
und Zellen automatisch im Dokument

= Export in Excel oder PDF nach individuellen Vorgaben

Einmal Aufwand, jedes Mal Nutzen

= Informationen an Arbeitsvorgangen wandern bei
Verschiebungen automatisch mit

= Verknlpfte Dateien sind wahrend der Planung, der
Schulung und dem Export von Anweisungen
verfligbar

18.11.2025 /=
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Auftragsvorschau

Stuckzahl sichern und reibungslos produzieren durch
frihzeitige Erkennung von Engpassen und bessere
Steuerung kurzfristiger KapazitdtsmaBBnahmen

%XXX J

Engpasse
vermeiden

TAKTIQ - Produktion im Einklang

Detaillierte
Vorhersagen
treffen

Produktqualitat
erhdhen

Auftragsvorschau

e ©

Arbeitsplatz-Informationen

A
vy Pos
163
164

165

166

169

170

]
~

171

172

173

{8} Excel-Report

Band St

Posi.. {} Arbeitsplatz
B2 004 | HM  Heck1

Darstellung Arbeitsvorgange

a @ Auslast. o1z Max.-Var
2 1@ 9418%  507% 115559
Optionale Elemente Groe

Arbeitsvorginge RT V8 Benzin Automatik Adaptiv (17)

8 Nutzbare Takizeit
Auftragsnummer Q  Auftragsbezeichnung @ Termin O 3 Ausl. = @ Kapazitat A # Bezeichnung Teile ') Gruppe TE Baurate
Driftgrenze, v
- i W =
=3[0 2xSpoilerstang... 61.. [ RTSpoilerver.. 17,88 M 3600°
711 o RT V8 Benzin Manuell Spc | 17:49:12 80,79 m:-j:l 4D2xGeJenkhe\lg.,. .. = RT Spoilerver... 1749 B 36,00
~ 5[ ]achserotinsc.. =] RTVM Front: 235 B 3600
433 © | MT V8 Benzin Manuell Sp | 11:5024 56,80 ‘I:- - 6.Achse rot mit... .. [E RTVM Fronts... 440 E 36,00
7 [l Winkelplatte 2x... 46.. [E RTVM Fronts.. 518 B 3600
15O Ve Aok 15755 T e B s W oecrne. 6. [ M Fois. | 417 W 300
) Kappe abgerun... 60.. [E RTVM Fronts.. 420 B 3600
a6 © | RTVE Diesel Manuell Ada | 7 10 10 [] Schamierhalter... 42.. [ RTVM Fronts.. 2,80 B 3600
! 11 [ stoBdampfer ro... 42.. [E RTVM Fronts... 1680 O 2030
531 @  MT Cabrio Wasserstoff Au | 17:54:00 5680 I
r 1
919 © RTVE O Starten | #° Dokumentieren || Q Analysieren
" ° 3 Auftragsvorschau
31.01.2024 21:09:55
. 31.01.2024
189 (i) Band St Position pl DGU Werker Hervorhebung 20:15 20:30 21115
h F ‘ ‘ ;-
B22 003 MR Tar Recht: 0,00 3% 1
g PDF-Repor Hriecnts = ! | |
B22 004 HM Heck 1 039 5% 1 ) | . )
B2 005 HM Heck 2 000 5% 1 | | J‘ [ | [ | I |
- i i |
B2 006 HM Heck 3 000 5+ 1 | 3 | 2 . ; 3
| |
! \
B22 007 VL Vorne links 141 3%
2 L q- Auftragsnummer: 702
Modell: RT1
- 1 o ‘ 4 Merkmale: VROT MV8B TBEN S|
B2 007 |WR Vorne rechts 000 5% TE 81699
2 4 -- [ Ausl: 14086 %
- Auftrag in Station (580,00 TE
B2z |08 |Hm Antrieb 000 27 ! - » ‘ id Vo, 3101,2024 210100
B22 009 VM Motor 0,00 5% 1 Y } [T 5‘556311]'?;125092; ng):mmo
| X —
= fr— Von: 31.01.2024 21:07:37
B2 010 ML Dach Links 0,00 3% 1
* ! 1 Bis: 31.01.2024 21:21:14
B22 010 MR Dach Rechts 034 5= 1 » (Klick 5ffnet Driftanalyse)
|
B2 0 MM Spailr 000 5 1 = 1 =5 (=g -
B2 012 HR Felgen Rechts 027 3% 1 » | 3 ‘ [ 3 [ 2 | 2
B2 012 W Felgen Links 000 5% 1 » 4 ‘ |4 )| D 4
Y
31.01.2024 21:09:55
31.01.2024 1.02.2024 02.02.2024
00:00 00:00 00:00

DGU 5% 6
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lhre
Benefits

Mit TAKTIQ Auftragsvorschau

TAKTIQ - Produktion im Einklang

Frithzeitig reagieren

= Live-Kalkulation von erwarteten Auftragsterminen auf
Basis von Echt-Termin

= Rickmeldungen aus Fremdsystem oder handischer
Vorgabe

= Unterstltzungspersonal gezielt und friihzeitig
alarmieren

Intuitiv arbeiten und zurechtfinden
= Ansicht anhand aktueller Uhrzeit live aktualisieren

= Automatisch zu Schichtbeginn mit den passenden
Daten einsteigen

= Flexibler Zoom der Ansicht

= Auf Bedarf detaillierte Inhalte und Driftverhalten eines
Auftrags darstellen

= Ubersicht durch individuell markierte Auftragstypen

Noch heute selbst iiberzeugen

Testen Sie jetzt Ihre kostenlose Demo oder buchen Sie
Ihre unverbindliche Beratung auf taktig.de/erleben

Zeitpunkt und Inhalt von Engpassen
genau vorhersagen

= Auftragstermine an jeder Station vorab berechnen
und dabei Werkstruktur, Schichtmodelle,
Pausenzeiten und Stérungen berticksichtigen

= Erwartete Driftgrenzen-Uberschreitungen anhand
individueller Driftkonfiguration pro Arbeitsplatz
errechnen

Daten einfach integrieren

Integration in MES-Systeme zur Ubertragung von
Echt-Terminen

Schon anzusehen

Visualisierung des detaillierten Driftverhaltens
je Arbeitsplatz

18.11.2025 /=
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\ Aa Textmodus
Aktiv | Nr. Kurzbez. Bezeichnung Merkmalregel Dichte  Baurate lei g Gleichver Gewichtung ~ Verletzungen | Kommentar
] 2556 % ¥
v 2 RT1 Rocket Truck RT1 3aus5 W] 2667% Jou 0
v 3 HYB Hybrid TIBHY | IDHY taus2 ] 2000% o v 7292% 0
v 4 v8 V8 Diesel/Benzin/Hybrid ' MVSD | MV8B | MHSD | MH8B 2aus3 [N ] 5333% 080 0
S eq u e n za n fo rd e r u n g e n . e ’ o D )
Anzahl Regeln: 5, Verletzungen: 0
Reihenfolgeregeln analytisch erstellen
/
Aktiv
. . . . Ausgewahite
.. .. Gewichtung  bearbeiten fur ', . .
Ir'KSa elt upe roruren una o ptl leren Gledmrciung . Reinenfolgeregeln herleiten
e o Band St Posi.. (Y Arbeitsplatz F © Auslast o1z Max-Var. DGU  Driftb... Kapaz.. Nutz
O sequenzieren || Ersellen || i Exportiere 012 VL Felgen Links 2 1) 7745%  293% 11457 % 47 022 7200 7200

— Dichte Merkmalregel Auftrage gest Auftrage Anspannungsgrad @ DGU  WC-DGU
— r
— — | * - Ohne Reihenfolgeregeln - - - aEn e
/ z_ L — * Taus2 F285 | VRO5 | VRO1 | VRO7 | VRO3 36,00 % 0,00 % NMon I 8 52
Z= 1aus3 F285 | VRO5 | VRO1 2930 % 0,00 % Moss I 8 58
% ; { ? ) . 2930% 0,00% Poes I 7 60
z — 1 Fiige resn‘.knvere Re\henfollgeregel hinzu 2930% 0005 3o En b
¥+ Fiige weniger restriktive Reihenfolgeregel hinzu 3600% 000% *0‘54 - %
) Reibu ngSIOser ) = | Fige manuell definierte Reihenfolgeregel hinzu: 2 aus 3 e o o = o
Optimale Auftragseinplanungs Eneiis
Produktionsreihenfolge gseinp 9 Reaktionsfahigkeit
prozess
© Generieren @ schlieBen
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Reihenfolgeregeln

. 05.02.2024 19:23:15 - 08.02.2024 06:15:45 (90 Auftrége)

Dichte = Nachbarschaft = Block = Kapazitat = Ausschluss

Herleitungsoptionen @

Verneinung beriicksichtigen v/

Mehrere Regeln

Gesteuerte  Unndtig

Fokus auf schnelle Ergebnisse v @
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lhre
Benefits

Mit TAKTIQ Sequenzanforderungen

TAKTIQ - Produktion im Einklang

Auf Knopfdruck aussagefahig

= 1000 Auftragseinplanungen in wenigen Sekunden
simulieren

= Sequenzierbarkeit und erwartete Auswirkung der
Regelsets auf Engpasse in der Produktion bewerten

= Fundierte Aussagefdhigkeit fir "What-If" Szenarien
erhalten

Interaktive Regelherleitung

= Steuerungsrelevante Auftragsmerkmale und
Merkmalskombinationen fir Programmplanung und
Sequenzierung erkennen

= Abstandsregeln automatisch herleiten

= Steuerungsrelevante Auftrage erkennen und mit
Regeln automatisch beschreiben

= Maximale Baurate fir kritische Merkmale erkennen

Noch heute selbst iiberzeugen

Testen Sie jetzt Ihre kostenlose Demo oder buchen Sie
Ihre unverbindliche Beratung auf taktig.de/erleben

Uberblick bekommen und nutzen
= Transparenz Uber Grenzwerte der eigenen Fertigung

= Engpdsse und Potentiale friihzeitig erkennen und
reagieren

Regeln reduzieren, Qualitat erh6hen

= Unnétige Regeln mit Uberlappungs- und
Wirkungsanalysen vermeiden

= Regelsets sind immer sequenzierbar

Erkenntnisse vielseitig nutzen

Empfehlungen fir Anpassungen von Austaktung und
Sequenzierungsparametern erhalten

18.11.2025 /=
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Schon gewusst?

Auf LinkedIn findet ihr die

Bringen Sie Ihre :.et:st:nUpdateszud'l;AI:TlQ.
Produktion in Einklang!

Vielen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit

TAKTIQ GmbH & Co. KG
Am Hoppenhof 32

33104 Paderborn

+49 5251 68262-00
kontakt@taktig.de

taktig.de

TAKTIQ - Produktion im Einklang
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